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Description 

L'invention conceme un precede d'extraction de 
sachets 6oupiee fermes contenant au moins une subs- 
tance pour la preparation d'une boisson, ledrt sachet 
etant constrtue- de deux feuJItes souples minces de 
mdme mature, sondes sur leur peripheric et sensible- 
merit eymetriques Tune de rautre par rapport au plan de 
soudage, la cfite substance pouvant etre sort purV6ru- 
lente, sort compacts sous forme de galette de forme 
appropriee en un ou plusieurs rrwceaux.L1nvention 
conceme en outre le disposltif pour la mise enoeuvre 
du precede. 

^utilisation de portions predosees et pr6embal!4es 
de cafe moulu pour la preparation de cafe type 
espresso presente ravantage de iacflrter le& operations 
de preparation du caf 6 tout en garantissant une relative 
Constance de quaJrte du produH 

Ces portions se pr6sentent actueflement sous deux 
formes principales. 

Selon une premiere forme generate, les portions 
decrites dans les brevets CH 636* 311, US 5X)1 2*629, 
EPA 0*272*432 et EPA 6175 sortt conetituees de deux 
feuilles en papier ffltre soudees sur leur p6riph6rie et 
remplies de cafe moulu. Cette solution presents le 
desavantage de n6cessrter un surembaHage etanche 
at In d'evfter I'oxydation du produH pendant le stockage. 
Ce suremballage constrtue un coOt additionnel et une 
operation suppl6mentaire de la part du consommateur 
qui ddt reBmlner avant de proceder d I'extraction du 
cafe desire. 

Sekm une deuxieme forme, decrite dans la 
demande WO 92A>7775, la portion est constitute d'une 
capsule etanche k fond concave s'ouvrant dans son dts- 
posftif cTextraction par deformation sous i'effet de llntro- 
duction du fluide d'extraction, puis perforation centre 
des pointes. Cette capsule, constitute d'une enveloppe 
etanche formant une parol laterale ainsi que deux 
parois dont rune constrtue le fond de la cartouche et 
rautre ferme I'extremlte opposes de la cartouche, pre- 
sente llnconvenient d'employer simuttanement plu- 
sieurs materfeux d'embaflage dffi6rerrts, dont run au 
moins dolt fttre sufffeamment epais pour IU conf6rer 
une semi-rigkSte. EHe ne petit fttre utHisee que dans un 
seul sens avec un disposrtif d'extraction parfaitement 
adapte * la capsule comma k sa disposition. De plus 
efle est relativemerrt voJurrineuse, le cafe ny etartt pas 
compacte. 

L'objet de la presents invention est de proposer un 
precede et un disposrtif permettant I'extraction d\m 
sachet souple ferme sans ouverture prealatxe, le pro- 
cede ne necessitarrt aucune exigence particuliere quant 
au positionnement des faces superieure et inferieure du 
sachet. 

^invention concerne un precede dans lequel on 
met en place et on serre ledrt sachet dans son disposrtrf 
d'extraction constrtue d'une chambre ferm6e et compor- 
tant un portesachet, on introduit dans le sachet un 



melange d'air et d'eau k une pression comprise entre 2 
et 20 bar, au moyen d*un organe d'amen6e d'eau com- 
portant des moyens destines k perforer la face supe- 
rieure du sachet de manidre k etirer progressivement 

5 et localement la face d'extraction du sachet centre une 
surface en relief du porte-sachet comportant des ele- 
ments en refief et en creux, ladite face d'extraction se 
dechirant en des endrotts multiples selon un trace pre- 
determine par ['emplacement desdrts elements en relief 

w et/bu en creux en y atteignant sa tension de rupture, 
pour permettre recouf ement du Nquide apres extraction 
et dans lequel le porte-sachet et rorgane cfamenee 
d'eau cooperent entre eux pour assurer retancheite par 
pincement de la bordure du sachet et m6nageant entre 

15 eux, chacun sensfctement pour mortie. une cavrte assu- 
rant une forme d6f inJe du sachet. 

Le procede est egatement caracterise par la valeur 
6lev6e de la pression d'extraction, car sa valeur maxi- 
mum n'est pas obfigatoiremsnt attekite lors de I'ouver- 

20 ture du sachet mais peut I'fitre plus tard au cours de 
rextraction, lorsque la parte de charge k travers le lit de 
cafe a attaint son maximum. 

Le procede sera mieux compris par la description 
de ses phases successive*, pouvant etre r6alis6es, 

25 dans le cas particular de son utilisation pour du cafe, k 
partir de machines espresso du commerce comportant 
les moyens, des la construction ou par adjonction 
d'adaptateurs. pour perforer Tune des faces du sachet, 
introduire Peau k llnterieur, ctechirer de maniere contro- 

so lee rautre face par suite de sa deformation sous I'effet 
de la pression et recueHIir I'extrart de cafe. 



Dans un premier temps, le sachet est mis en place 
dans le porte-sachet, la face inferieure dans cette 
disposition devenant ators la face d'extraction. 



35 



40 



Dans un deuxteme temps, le portesachet muni du 
sachet est mrs en place dans la machine, la face 
superieure dudit sachet est ators perforee par le ou 
les elements tr an chants ou perforants places sous 
la face inferieure de la parte superieure de la cavrte 
d'extraction. 



Au cours de cette etape, la forme du sachet peut 
45 etre voiontairement modifiee par rapport k sa forme ini- 
tiale par adaptation k la configuration de la cavrte du 
(fispositff d'extraction. Afnsi la forme du sachet est par- 
faitement definie pr6alablement k I'extraction. lors de sa 
mise en place, meme apres avoir subi des deformations 
so eventuelles consecutives aux manipulations anterieu- 
res, en partfcufier lorsque ledrt sachet contient un pro- 
durt fefcfement compacte ou mftme non compacte. 

Selon une variants du procede. roperation de mise 
en place comporte un effet de serrage qui redurt le 
55 volume interieur cfisponWe du sachet arm de limiter k 
un minimum defini les endrotts non remplis par la subs- 
tance k extraire. En effet, selon le mode de fabrication 
dudit sachet son volume initial peut etre superieur k 
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celui de la substance contenue, ell est desire que cette 
substance sort I6gfcremerrt compacts avant extraction, 
comme ce!£ esttecas avec le caf6 moulu. Cette adap- 
tation du volume disponfoie per met de favoriser rextrac- 
tion; la substance 6tarrt r6gUi^remerrt cfisposee dans 
ladHe cavite. elle est corredement traversee par le 
fluide d'extraction et de plus, tors de son evacuation, le 
sachet n'esl pas gorge d'eau en excds, ce qui tevorise la 
proprete et r aspect pratique du proc6d6. 

De plus, la face sup6rfeure souple du sachet peut, 
sous I'effet de la pression de I'eau et du gonf lement du 
caf6, venir se ptequer centre la face superieure de la 
charnbre, arneikxant d'autant le moulBage du caf6 et 
pour autant la quaM6 de son extraction. 
Seion une autre variante du procede, des moyens auxi- 
lialres prevus sous la face superieure du dlsposftrf 
d'extraction et/ou sur la face W erieure dudH dispositif, 
permettent de deplacer le cate du sachet vers des 
zones d6termin6es et privfl6gi6es afin de favoriser la 
quafite de rextraction en 6vrtant tes zones mortes. 

Cos moyens peuyentconstituer en une forme g6o- 
metrique parti cultere des dries faces. 

En effet afin de r6guia riser rextraction dim lit de 
substance, II est souhartaWe que ce lit ne soit ri trop 
mince ni d*une epaisseur in6gale. Or, avec tin sachet 
souple, ces defauts pourraient etre observes si Ton ne 
mettart pas en oeuvre les moyens d Merits cWessus. 

Dans une variante de sachets contenant du caf6 
compacts lore de la production, le volume de la cavfte 
correspond de plus prds a la dimension de la galette et 
du sachet afin <f eviter des zones litres errtre le sachet 
et la galette et des chemfns pret 6rentiels intempestrfs 
lorsde rextraction. 

- Dans un troisieme temps, I'eau me!ang6e ou non £ 
de Pair est irrtrodulte dans le sachet sous une pres- 
sion de 2 ft 20 bar, de preference de 4 ft 15 bar. Les 
faces du sachet se plaquent centre les parots de la 
cavite d'extraction, la face (Textraction se ddtormant 
localement en s'dtirant progressivement sous leftet 
de la pression sur les elements en relief du porte- 
sachet muni des orifices d'6vacuatk>n de JTrrfusion. 
Cette phase esserrtieile assure un temps de pr6- 
mouillage du caf6 avant extraction. 

fair peut etre celui present dans les conduites de 
ladrte machine qui se melange & I'eau lore de la mise en 
• route du processus d'extraction. 

Dans certaines conditions, seion les machines 
espresso employees et la temperature inMale de chauf- 
. fage, les premieres fractions d'eau peuvent se presen- 
ter sous forme do vapeur. 

Salon une variante du proc6d6, un temps de pause, 
avec arret de Hnjection du fluide d'extraction entre le 
troisieme et le quarterns temps, peut etre observe. 

- Dans un quatrieme temps, la matiere constituent 
ladrte face d'extraction atteignant, suite & son 6ti- 



rage, sa tension de rupture, les dechirures s'amor- 
gent e Pemplacement des parties saillantes du refief 
ou dans les parties creuses formees entre lesdites 
parties en relief. SeJon la forme du relief, les d6chi- 

5 rures peuvent aussl se prolong er dans les deux 
zones mentionnees pr6c6demmerrt. Les parties 
ainsi fracturees sans se detacher de la face 
d'extraction Hberee de sa tension viennent s'appB- 
quer pr6cis6ment contre le relief avec pour effet 

10 d'agrandir les ouvertures reafisees, favorisant 
recoufement uH6rieur du fluide (Textraction, mais 
de telle manfere qu'aucune dispersion de matiere 
ne se fasse en dehors du sachet La pression 
interne du sachet chute partfeHement mais cette 

15 decompression momentanee est limitee car le flux 
de fluide qui s'6chappe du sachet est lamine tant 
par les fafoles interstices constrtues par lee levies 
de la matiere d6chlree de la face d'extraction 
s'appuyant sur le relief que par les orifices d'6cou- 

20 lement pratiques dans ou au voisinage de reiement 
en relief. L'ecoulement est ainsi parfaitemerrt con- 
trdie, exduarrt notarnment tout d6placement Intern- 
pestrf de la phase solide du contenu du sachet qui 
pourrait obstruer les orifices d'6coulement et gener 

6 utterieurement la regularite et la reproductibilite du 
processus d'extraction. 

Seton la terminologie employee dans le brevet CH 
668*545 concemant une capsule avec opercule pr6- 
30 affefoli, cette phase d'ouverture du sachet peut etre 
consWer6e comme une phase deration de la matiere 
pulverulente. 

Seion une variante du precede, un temps de pause, 
avec arret de (Injection du fluide d'extraction entre le 
35 quatrieme et le dnquieme temps, peut etre observe. 

- Dans un dnquieme temps, le cafe est extra it sous 
une pression de 2 £ 20 bar, cette pression etant 
volontairement et essentieilement lite 6 la perte de 
40 charge £ travers le lit de cafe mouflie et par ld- 
meme compacts. II 6'agit de ia phase d'extraction. 

Des cuvertures corrpiementaires de la face 
d'extraction peuvent au besom etre produrtes par les 
45 parties en relief du porte-sachet de hauteur degressive 
prevues de preference en sa zone peripherique kxeque 
la pression (Textraction attaint des valeurs eievees. 

• Dans un sbdeme temps, le porte-sachet est I*>6r6 
60 et le sachet est 6vacue. par example par simple 
retournement du porte-sachet 

Dans une variante du system© cfite & mftchoire. 
decrite plus loin, rejection du sachet s'effectue manual- 
55 lement e I'aide d'un insert ou automatiquement dans un 
recipient adequat 6 la fin du dnquieme temps. 

Seion une premiere variante du precede, les dechi- 
rures sont produces darts la parte centrale des cavrtes 
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(creux) form6es entre les parties saiBantes d'un ele- 
ment en relief kxsque Sa matiere atteirrt sa tension de 
rupture & la fleche de sa deformation. 

Selon une deuxieme variante de mtee en beuvre du 
procede, i'amorce de dechtrure de la face d'extraction 5 
du sachet peut se fairs au niveau des 6l6ments en relief 
puis se protonger dans le centre des cavit6s (creux) for- 
m6es par lescfits 6/6mente. 

Selon une troisldme variante du proc6d6, I'ouver- 
ture de la face d'extraction se fait par obtention de la 10 
tension de npture k remptaeement d'eiements en relief 
6ventueBement associ6s a des 6l6roents cornpl6men- 
taires, qui n'ont pas vocation a d6chirer la face d'extrac- 
tion du sachet mais k favoriser recoupment, tout en 
garantissant la propretedu systems, is 

L'extraft decaf 6 parvient k passer entre les parties 
d6chlr6es et d6form6es de la face d'extraction du 
sachet jusqu'd des orifices cttcoUement, car ces par- 
ties d6chir6es ne peuvent se plaquer de maniftre parfai- 
tement etanche contra le relief du fait cfune certains 20 
rigkJrte relative due k leurs dimensions assez radiates. 

Le nombre des d6chirures > r6atis6ee dans la face 
d'extraction, se sHue pr6f6rentiellement k plusieurs 
dzainee. De mani6re g6n6rale, la g6om6trie des 616- 
ments en relief est agenc6e de telle fagon que les par- 25 
ties d6chJr6es ne se ddtachent pas complement, ma Is 
restart solidalres du sachet. 

La description donn6e d-apres k trtre d'exemple 
cf application au cafe torr6f ie et moutu n'est pas limita- 
tive, le proc6d6 6tant applicable k d'autres produHs ou so 
melange de produits enter m6s dans un sachet souple 
tei du th6, du cafe soluble, un melange de cafe mouiu et 
de carfe soluble, un produh chocolate ou un aliment des- 
hydrate et destines k robtention de bofssons ou d'ali- 
ments sous forme dlnfusions. 55 

Le sachet ut'Jtse pour la mise en oeuvre du proc6d6 
salon Hnvention peut etre cf un type semWable k celui 
faisant I'objet de la demande de brevet europeen 
92'1 1 1 '422.9, d6pos6e le 6 Juiflet 1 992 par la demande- 
resse, sous le trtre "Sachet scHJplefermeet son proc6de 40 
oe vaoncauon . 

Le cfamttre interieur du sachet se sltue de prefe- 
rence entre 25 et 70 mm et ta bordure soud6e a une lar- 
geur de 3 k 15 mm. Une fois rempli, le sachet prfeente 
une epaiseeur en son centre, de preference entre 5 et 45 
20 mm. Dans le cas du cafe, la dose oontenue peut 
verier entre 5 et 20 g de cafe mouiu compacts ou non 
sous forme de galette. La forme g6n6raledu sachet est 
circUaire. ovale ou polygonale de 4 k 10 cot6s k bods 
6verrtuellement arrondte, ou peut §tre une comkwiaison so 
de ces trois cements. 

La face d'extraction du sachet apr&s sa mise en 
place dans la machine n est pas obOgatoirement srtuee 
dans un plan horizontal. D'autres orientations peuvent 
fttre pr6f6r6es pour la commodity des proc6d6s de mise se 
en oeuvre 

invention concerns en outre le dispositif pour la 
mise en oeuvre du proc6d6. Ce dispose comprend une 



piece superieure munie des moyens destines k perforer 
la face 6up6rieure du sachet et permettre I'lntroduction 
de I'eau dans ledit sachet, une pJ6ce inferieure pr6sen- 
tant des 6lerhents en relief et en creux constituent la 
zone d'6coulement, les deux pieces coop6rant entre 
eiles pour assurer I'6tanch6rt6 par phcement de la bor- 
dure du sachet et m6nagean! entre efles, chacune sen- 
siblement pour mottie, une cavite assurant une forme 
dtflnie du sachet, non n6cessairemerrt Identique k la 
forme Initiate du sachet, le serrage etant assure par 
nrrterm6diaire de moyens de fixation annexes rendant 
soiidaires lesdites pieces superieure et inferieure. 

Selon une disposition particuliere de la cavite 
d'extraction, son volume interieur est interieur au 
volume initial du sachet. Cette disposition s'applique en 
particulier k I'extractfon de sachets non compact6s. 

Selon une autre exposition particu86re de la cavite 
d'extraction, la p(6ce superieure et/ou la piece inferieure 
disposent cf elements contrfouant k deplacer la subs- 
tance k extraire k rinterieur meme du sachet en des 
zones determinees et privH6gi6es. 

Ces elements peuvent se presenter sous la forme 
de protuberances disposees sur la face Inferieure de la 
piece superieure et/ou d une geometric particuUere de 
la face superieure de la piece inferieure du dispositif 
d'extraction, de preference circulates, helicoldaux ou 
sous forme de portions de droftes ou d'arcs. Cette dis- 
position s'applique en particulier k I'extraction de 
sachets non compact 6s. 

Selon une premiere variante d'6x6cution du dispo- 
sitif dlntroduction de I'eau, les moyens de la piece supe- 
rieure destines k perforer la face sup6rieure du sachet 
et k introduce I'eau dans le sachet peuvent se presenter 
sous la forme cfune grille de repartition cfeau pourvue 
sur sa face inferieure d'elements tete des polntes, lames 
ou croix saillantes, par exemple ceux decrits dans la 
demande de brevet europeen 91 '1 1 1 "21 1 .8. depos6e le 
5 juiflet 1991 . Les oriices de passage de l eau ne coin- 
cident pas obligatoirement avec lesdtts elements, mais 
peuvent avantageusement se trouver en leur perlphe- 
rie. 

Selon une seconde variante, on peut prevoir une ou 
plusieurs aiguities cfinjection cfeau, disposees en saiiHe 
dans la cavite de la piece superieure, par exemple du 
type decrit dans la demande de brevet europeen 
90'114'402.2. d6pos6e le 27 julllet 1990. Une telle 
aiguille permet de perforer la face superieure du sachet 
lore de la mise en place dans le dispositif complet et 
dlnjecter le fMde k Canterietr dudit sachet. 

La ou les aiguilles cf introduction de feau sont con- 
cues selon une forme effilee, de telle maniere qu'efles 
perforent le materiau du sachet selon des ouvertures 
capables de se refer mer au moins partieDement, ce afin 
de minima) iser le degorgement tors du retrart du sachet. 
De plus, eiles n'empftchent pas le sachet de se gonfler 
et de se plaquer contre la parol evoislnante. Enfln les 
dimension et disposition de ces organes dlntrodudion 
de I'eau sont choisies de fagon k ne pas creer des che- 
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rrtns preferentiels intempestrfs dans te lit de caf6, mais 
au contralre k J'irriguer r6gulierement dans tout son 
volume. La forme, la dimension et la disposition de la ou 
des aiguilles sont adaptees k la forme et k la dimension 
du sachet. 

Dana te cas dime disposition comportant plusieurs 
aiguilles dlntroduction de I'eau, II peut etre avantageux 
de mooter ces aiguffles sur une piece capable d un 
mouvement rotatff af in de ne pas dechirer le sachet, ce 
mouvement 6tant aJors synchronise par entraTnement 
lors de [Insertion du porte-sachet 

Selon une variant© pref 6ree d'6x6cutk>n de la piece 
superieure et de sa partie solid aire participant au ser- 
fage, ces paces peuvent fair© intigratement partie de 
machines espresso spedalement conpjes pour 
I'axtraction de tete sachets. 

Selon une disposition usuelie de cette variant©, le 
moyen de serrage solidaire de la piece superieure se 
present© sous la forme connue de rampes de serrage, 
de preference de 2 k 3. que I'on trouve habituenemerrt 
dans les machines espresso avec dispositif de fixation 
dit k balomette. 

Selon une forme partfcuH&e de realisation, la piece 
inf6rietre amovtte entralne la rotation simuttanee de la 
partie interieure de la piece superieure comportant 
i'organe (introduction de reau. evitarrt ainsi tout risque 
de dechirure imempestrve du sachet lorsque I'organe 
dirrtroduction de reau comport© plusieurs orifices. 

Selon une variant© d'execution de la piece supe- 
rieure et de sa partie solidaire participant au serrage, 
lesdHes pieces peuvent taire partie dime pidce plus glo- 
bale amovfof a et adaptable dans lea machines espresso 
usueHes du commerce et qui permet aJors rextraction 
d© tels sachets. 

Dans une premiere disposition de cette variant©, 
I'adaptatkxi permettant I'extraction de sachets est reaB- 
see k part* de deux pieces dont rune peut roster en 
place de fagon temporatre dans la machine espresso. 
La premiere piece, nommee adaptateur, ©'adapt© sur la 
machine espresso pour laquefie eiie est prevue et la 
seconds, nommee porte-sachet. se morrte sur cette 
premiere. 

U premiere de ces pieces, I'adaptateur, comport© 
sur rexterieur des pattes de serrage prevues pour 
s'engager sur les rampes de serrage primaires de la 45 
machine espresso. Ele comport© egalement, sur I1nt6* 
rieur, des rampee de serrage secondares, une cavite et 
des moyens destines k perforer la face superieure du 
sachet et k introduire reau. Cette premiere pec© peut 
raster temporairement en place dans la machine et etr© so 
bloquee en rotation k raid© dim© vis de serrage. 

La second© piece, le porte-sachet, comport© des 
pattes de serrage prevues pour s'engager sur les ram- 
pes de serrage secondares de la piece precedent©, 
ainsi quWie cavite et des elements en relief et en creux ss 
sur une piece comportant des trous d'ecoulement 
(piece Interieure). 

Ces deux pieces sont du type de rinvention faisant 



Tobjet de la demande de brevet europ6en 91*11 1212,6 
deposee le 5 jufllet 1991 mais adaptees spedalement 
pour I'extraction de sachets soiples, en particuiier 
s'agissant de la forme de la cavite destine© k recevoir 
5 ledrt sachet, de Porgane dirrtroduction de reau et de la 
piece d'ecoulement 

Dans une second© disposition d© cette variants, 
radaptatfon permettant rextraction de sachets est reali- 
se© avec deux pieces qui doivent cfabord etre asso- 
10 oees avant que I'ensemble n© sort mis en place dans la 
machine espresso. 

La piece superieure, pose© ou articuiee sur la piece 
interieure, comporte des elements adaptes k la piece 
de repartition d'eau de la machine espresso et destines 
is k cooperer avec le joint d'etancheite de tedite machine, 
• une cavite et des moyens destine© k perforer la face 
superieure du sachet et k injector reau. 

La piece inferieure comporte des pattes de serrage 
prevues pour s'engager sur les rampes de serrage de la 
so machine espresso ainsi que des elements en relief 
etfou en creux sofidaires d\me piece servant de grille 
d'ecoulement. Cette piece correspond au porte-sachet. 
Manipuie k I'akJe cfune poignee, rensemble forme par 
la piece interieure et superieure suit un mouvement 
rotatif ascendant ou descendant, une fois engage dans 
les rampes de serrage de la machine espresso. 

Ces deux pieces sort du type de rinvention faisant 
I'objet de la demande de brevet europeen 91'1 1 1*21 1 .8 
deposee le 5 juillet 1991 mais adaptees specialemerrt, 
*> en particulier s'agissant de la realisation de ta cavite 
destine© k recevoir tedit sachet pour rextraction de 
sachets souples. 

Selon une forme de realisation particufiere de la 
piece inferieure du dispositif d'extraction et de ses 
ss moyens de fixation, ces pieces peuvent etre sous la 
forme d*un porte-sachet du type du porte-cartouche 
decrft dans la demande de brevet . .europeen 
92'107548.7 depose© le 5 ma 1992 mate ad**e k 
rextraction de sachets souples. Le porte-sachet peut 
40 alors reprencre les elements specifiques decrrts dans 
cette demande precedent© et en particulier, en ce qui 
concern© son dispositif d'etancheite, la distinction pos- 
sible entre porte-sachet et support de porte-sachet 
avec possfcilite de rotation de I'un par rapport k ffcutre. 
la possible dTntegrer un ou deux cones k llnterieur 
afb de cMinguer eventueflement recoutement de 
l extrait et le reflux de substance une fois extraita. 

La partie inferieure de la chambre et la piece com- 
portant les elements en relief ne sont pas obiigatoire- 
mentsdkJaires. 

Le porte-sachet peut etre en une seule piece, com- 
portant la piece inferieure et son sixxxxt incluant les 
moyens de serrage ou en deux pieces se composant 
d'une part de la piece Inferieure (incluant les elements 
©n relief et en creux sur une piece assurant recoule- 
menfl et dautre part du support de cette piece incluant 
les moyens de serrage 

En particulier, en reference au dispositif d'6tan- 
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ch6H6, eek>n une premiere disposition, la face inf 6rleure 
exterieure da la piece sup6rieure pr6sertte un bond conK 
que. One parte conkjue correspondents fui fait face a la 
p6rph6rie du porte-sachet. Lee deux parties s'enga- 
gent I 'une dans I'autre, pingant la bordure du sachet 5 
Les angles sent pr6ferentiel!errient un peu differ ents 
pour chacun des deux c6nes, limitant la zone de contact 
th6orlque a une etroite courorme. 

Dans une deuxfeme disposition du disposit'f d'etan- 
chm. la parte inferieure de la piece sup6rieure presse w 
le rebord du sachet centre un joint torique eiastique 
place en peripheric du porte-sachet. 

Dans une variants pr6f 6r6e de realisation du dispo- 
sitif, la piece avec elements en relief el en creux et cOne 
d'etancherte comports un record don! la parte inft- 
rieure a la forme d*un anneau spherique convexe dont le 
centre de courbure coincide avec I'axe perpendfculaire 
au plan de la surface d'appul du sachet, ce rebord 6ph6- 
rique prenant librement appui sur un siege pr6sentant 
une surface concave de mdme courbure, soiidaire de la 
piece WWeure (support de porte-sachet) et pr6f6ren- 
tieUement constrtu6 d'une matiere * fatole coefficient de 
glissement II en results que I'ensemtte constitue un 
assemblage a rotule. II est evident que le sens des 
courbures peut 6tre Inverse. 

Dans une variante preferee, I'etancheite se fait au 
moyen d'un point souple. caract6ris6 par le fait qui! se 
situs I tore dans un togement Jul permettant, sous la 
presston de I'eau qui se trouve entre te joint et le fond du 
togement de pousser ledH joint et Tamener * s'6craser 
contre le bord du sachet Dans cette variante. I'eau sous 
presslon poussant vertical ement le joint est amends par 
lefonddu log ement 

Selon une deuxi6me configuration de cette 
variante. le togement recevarrt le joint souple pr6sente 
un jeu radial seulement Leau qui d6forme le joint est 
alors dredement celie contenue dans la chancre 
(^extraction. 

Dans les deux configurations d-dessus» le joint 
peut etre torique. cyfindrique ou cTune autre forme con- 
nuedu commerce. 

Selon une disposition partculiere du dfeposrtH 
<f 6tanch6it6, les pieces eup6rieure et inf6rleure pr6sen- 
tent des elements compiementaires' et destines k 
s'embofter qui permettent de tendre les faces du sachet 
lore du serrage de rensemble (piece inferieure contre 
piece sup6rieure avec sachet mis en place entre les 
deux). 

Dans le cas ou le sachet pr6sente, dans la zone 
p6ripherique de ses deux feces, des ondulations cr66es 
tors de la fabrication afinde compenser sans apparition 
de p» aieatoire la mise en volume des deux feullles pla- 
nes, les feces cttllmHant les cavites des pieces supe- 
rieure et inferieure du dispose d'extraction, alnsi que 
leur bordure assumnt I'etancheite tors de ^extraction, 
peuvent presenter un relief sous forme d'ondufations 
compatibles avec celles du sachet. 

One disposition analogue de la zone de contact 



entre la piece sup6rieure et la piece inferieure peut Gtre 
avantageusement prevue m§me dans le cas de fextrac- 
tton de sachets souples dont la p6riph6rie est plane. 
Dans cette disposition, les ondulations sont toutetois de 
fable amplitude, juste suffisantes k tendre le boitJ du 
sachet pour en supprimer les pfis aoddentels. 

Les elements en relief essurant rouverture de la 
face d'extraction du sachet sort de mfime nature que 
tesdnq types d6crits dans la demande de brevet euro- 
p6en 92107548.7 depos6e le 5 mai 1992. 

Dans une premiere forme de realisation, les 616- 
ments en relief sont constitute de petites baguettes rec- 
taignes ou I6g6rement elnueuses ou sous forme (fares, 
fermes ou non. presentant des longueurs disti notes et 
is disposes de fegon radiate, concentrique, parage ou 
perpendiculaire sur une grille perc6e de trte nontoreux 
petits trous. Leur section peut fttre eemWrculaire ou 
approximativement trapezoWale. Leur largeur et hau- 
teur mesurent de 0.5 k 7 mm. 
so Dans une deuxieme forme de realisation, les 6I6- 
ments en refi ef peuvent aussi se presenter sous forme 
de petits prismas, troncs de pyramldes, cyfindres ou 
troncs de cOne de section polygonale. drculaire ou non. 
Dans une troisieme forme de realisation, les 36- 
25 menis en relief torment k leur base des cavites drculai- 
res ou ovoides au fond desquelles se trouvent les 
orifices d'ecoulement du cafd. U protondeur des cavi- 
t6speut after del 67 mm 

Selon une variante <f6x6cutfon des trois formes de 
so realisation d-dessus, les 6l6ments en relief constituent 
une pi6ce en sol dfspo$6e sur une grille d'ecoulement. 

Selon une autre variante. les elements en relief 
peuvent feire parte int6grante d'une plaquette perc6e 
des orifices de filtration pour recoulement de I'extiait 
35 Dans une quatrifcme forme non representee de r6a- 
Bsation, la disposition relative des elements en relief et 
des orifices d'6coulemerit est Inverses. L'6!6ment en 
relief est constrtu6 cfune piece comportant des parties 
en creux par rapport k sa surface principale et des ortfi- 
40 ces cf ecoulement pratiques au mdns dans la parte 
saillante. La matiere se dechlre de mani6re k d6couwlr 
les partes safliantes murtes des orifices. 

Dans une dnqui6me forme de reafisation, les ele- 
ments en relief sort des pieces pyramid ales assod6es 
45 k des elements comp!6mentaires, qui n'ont pas voca- 
tton a dechirer ta face d'extraction de la cartouche, mais 
k favoriser recoulement du ffciide extralt tout en retenant 
la substance, sous forme par example de terrasses de 
0.2 a 1 mm de largeur entourant les formes pyramidales 
so et de canaux k la base, larges cf environ 0.7 k 2.5 mm et 
profondstfenviron 0.3 k 1.8 mm Ces canaux sont per* 
c6e de nombreux orifices d'ecoulement, calibres a un 
dia metre de quelques dbdemes de millimetra 

Dans une premiere variante, les formes pyramida- 
ss les sont constitu6es de pyramldes tronqu6es de 1 e 7 
mmde cote et d'une hauteur de 1a 7mm, disposeesde 
fegon preterentiene selon un quadrillage dont le pas est 
usuellement compile entre 3 et 10 mm. Les faces pre- 
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sentent un angle pr6terentiel de 10 k 30° avec la verti- 
cals 

La face superieure des pyramid es serf de surface 
d'appui lorsqu'on soumet le sachet ft I'effet de la pres- 
6lon. L'amorce de d6chirure &e fart sur les aretes des 
d'rtes pyramided 

Dans une secoode variante, les formes pyramtda- 
te6 sort constitutes de pyramides, entires et/ou par- 
tiefles, c'est k dire dissymetriques. 
Les pyramides cfissym&riques peuvent etre obtenues, 
soft avec des pyramides dont les faces verticales ne 
pr66enterrt pas toutes le mftme angle, soft avec des 
pyramides 6 Toriglne symttriques mais dont des por- 
tions verticales ont 6te eiirrinees. 

Pdur cette cinqui&me forme de realisation, les faces 
des elements en reBef et eventuellement des terrasses 
at des canaux peuvent presenter des petite sBJons 
(canaux) favortsant l'6vacuatfon de raxtrait, la matiere 
de la face d'extraction presenter* une rigidity suff isante 
ne lii permettant pas cf 6pouser compldtement la forme 
du sillon. 

Plusieurs types de pyramides peuvent coexfeter 
dans cette ctnqui&me forme de realisation. 

Dans une sixidme forme pr6fer6e de realisation, la 
hauteur des pyramides et des canaux adjacents n'est 
pas constante sur toute ta surface. Une partie de celie- 
d est desti n6e k ne provoquer I'ouverture du sachet que 
lorsqu'une pressbn plus 6lev6e que la valeur usuelle 
est atteinte, corrigeant airtsi le debit detraction en 
raugmerrtant Cet effet est de preference obtenu en 
dtfninuant la hauteur des pyramides et en augmentant 
la profondeur des canaux separant les terrasses. Son 
but est de regulariser le debit d'un sachet k rautre, qui 
sans celd pourraH verier sekxi le blend de cafe contenu. 

Dans une variante des formes ci-dessus, rextrac- 
tion peut se limiter k une zone preierentieflement annu- 
laire de la face rrrf erieure, af In de forcer I'eau k parcourir 
un chemin maximal dans le lit de cafe lorsque rntroduc- 
tion de I'eau est centraJe. R6ciproquement la configura- 
tion inverse est possible. 

Dans tous les cas decrtts ci-dessus, les ouvertures 
de la parol inf erieure du sachet sont la consequence de 
la deformation jusqu'ft rupture, mais seutemertt sous 
I'effet et apres la mise en pression par I'eau ou le 
melange cfeau et d'air cf extraction. 

Aufieude disposer le sachet dans le porte-eachet 
qui est ensufte place dans la machine, on peut pr6voir 
un disposftif dans lequel le porte-sachet fait partie inte- 
grants de la machine dans un systems appeie k 
machotre, le sachet etant Ins6re drectement dans la 
machine et la perforation de la partie superteure du 
sachet par les elements tranchants ou perforants 
s'effectue lors de la fermeture de la mftchoire. 

Dans oe cas, la partie superteure ou la partie inte- 
rieure peut avoir soft un mouvement de rotation serf on 
un axe horizontal ou vertical, soft un mouvement de 
rabattemertt soft un mouvement de tiroir permettant 
cette insertion. Les deux parties sont rendues solidaires 



pendant f 'extraction par un systems de crochets ou tout 
autre disposftif adequat. L'avantage de cette solution 
est qu'au moment du 6errage ou du d ess er rage, if ny a 
pas de mouvement rotatif du sachet, ce qui evite PutiB- 

5 sation de. douches ou pyramides toumantes. 

Un autre avantage est que la force de serrage avant 
['extraction peut etre plus eievee grace k un mecanfeme 
de demuttjpflcation. On peut en plus avec ce eysttme 
envisager une Ejection automatique du sachet apres 
10 rextraction dans unbacpr6vu k cet effet 

Cette disposition per met egalement de realiser 
I'introduction de I'eau et rextraction du cafe 6ur la mftme 
face du sachet, le ou les organes dintroduction de I'eau 
et les elements en relief etant de preference concentri- 
15 ques, les uns au centre, les autres en perfph6rie. 

Dans une version simpfifiee, le sachet est sorti k 
I'akJe d'une coupelle qui fait partie Integrate ou non du 
porte-sachet. Cette coupelle peut par exemple revGtir 
une forme annulair e et s'inserer autour de la partie com- 
20 portent les elements en relief. Elle peut etre mue par un 
ressort pour rejection du sachet ou etre retiree manuel- 
lement de ta partie Inferleure. En ('absence de cette 
coupelle, I'titilisation (fun sachet muni d'une languette 
laterale est particulierement avantageuse. 

6 B est evident k Phomme de Part que les diverges 
variantes ci-dessus peuvent etre adaptees pour etre 
integrees k un disposftif mecanique automatise qui, par 
des moyens secondaires cormus et dont I ne sera pas 
fait de description detainee, assure la mise en place du 

so sachet, le serrage etanche, puis apres infusion, le des- 
serrage et le degagement du sachet usage. La disposi- 
tion des pieces respect! ves peut etre modiftee par 
rapport k celle ci-dessus decrite, la face d'extraction 
etant par exemple disposes selon un plan vertical ou 

35 oblique, injection cfeau peut alors lui etre perpendicu- 
laire ou non. 

II est bien entendu que tout ce qui a 6t6 decrft ci- 
dessus en relation avec le disposftif selon (Invention et 
oui concerns les elements en relief, la piece d'6couie- 
40 ment le disposftif d'6tanch6it6 du porte-sachet reste 
egalement valable pour le porte-sachet sans qui soft 
necessaire de repeter ta description y relative. 

En partoJier, le porte-sachet peut etre en une ou 
en deux pieces avec des elements en relief et en creux 
45 avec des pyramides dissimetriques et des ovulations 
sir la peripheric de la piece inferleure. 

La suite de ia description est faite en reference aux 
dessins sur lesquete: • 

60 Rg. 1 est une representation schematique (fun rfs- 
positif d'extraction de sachet soupleferme, 

Rg. 1a est une vue agrandie de la partie A de la 
Rg. 1, 

55 ' ■ ? 

Rg. 2 est une vue en coupe edatee de la partie 
super ieure pour I'injection de I'eau dudit disposftif, 



7 



13 



EP 0604 615 B1 



14 



Rg. 3 est une vue en plan des diverse* pointes 
d'injectlon d'eau de la Fig. 2. 

Rq. 4 est une representation stfiernatique partielle 
(fun disposrtif d'extraction de sachet souple ferme, 
eelon un second mode de realisation 

Rg. 5 est une representation sch6mabque de la 
parte superieure pour Rnjection de I'eau seton un 
second mode de reaisation, 

Rg. 6 est une vue partelie en plan de la piece infe- 
rieure constrtuee d*6iemertts en refief et en creux et 
cf orifices d'ecoutement, 

Rg. 7 est une coupe selon la figne 6-6 de la Rg. 6, 

Rg. 8 est une representation 6ch6matique du posi- 
tbnnement des organes cfamvee cfeau prevus 
sous fa face superieure du disposrtH et des eie- 
ments en relief prevus sur la face Inferieure pour 
I'ecoulement de I'extrah de cafe, 

Fig. 9 est une representation sch6 matique du posi- 
tlonnerhent des organes cfarrivee d'eau prevus 
sous la face superieure du disposrtif et des ele- 
ments en relief prevus sur la face inferieure pour 
recoupment de I'extrart de cafeV sekxi un second 
mode de realisation, 

Fig. 10 est une representation echematique du 
posftonnemerrt des organes cf arrives d'eau et 
d'extraction du cat*, le tout prevu sur la face infe- 
rieure du cfispositrf selon un troisieme mode de rea- 
lisation, 

Fig. 1 1 est une repeserrtation sch6matkjue en pers- 
pective d'un systems cf extraction de sachet souple 
fermd, selon un troisieme mode de realisation et 

Rg. 12 est une representation schematique de la 
parte superieure du systeme d'extraction selon la 
Rg.11. 

En reference & la Rg. 1, le sachet (1) est dispose* 
sur la piece Inferieure (2) constituent avec son support 
(4) le porte-sachet Le support comporte deux pattes de 
serfage (3) diametratoment opposees et prevues pour 
s'engager sur les rampes de serrage (7) de la piece 
superieure (8). 

La piece superi eure (8) comporte une amV6e cfeau 
(10) et des pointes (1 1) pour percer la face superieure 
du sachet (1). la piece inferieure (2) present des ele- 
ments saiHants (1 9) et des orifices d'ecouJement (20). 

On opera de la maniere 6uivante: on dispose le 
sachet (1) sur la piece inferieure (2) et en mairrtenant 
par la poignee (22) I'ensembte support (4), piece infe- 
rieure (2) et sachet (1), on engage les pattes de serrage 



(3) sur les rampes de serrage (7) de la piece superieure 
(8). 

L'etanchefte est assures en A. Le bord conique 
inferieur interieur (23) de la piece superieure coop ere 
5 avec le rebord conique (24) de la piece inferieure en 
ptncant la peripheric du sachet (1). Les pointes (11) 
percent le sachet (1) et Peau chaude arrive par le canal 
d'arrivee cfeau (10) et p6netre dans le sachet (1). La 
pression dans le sachet augmente et la face inferieure 
10 du sachet va sa plaquer corrtre les elements sailiants 
(19) Jusqu'e ce qu'elie se dechire contre lescfits eie- 
ments saiflants en atteignant sa tension de rupture. La 
phase d'extraction commence. Le cafe s'ecoule par les 
orifices cfecotitement (20) et est r6cup6r6 sous rele- 
ts sage (21) dans un recipient (nonrepresented 

Les Rg. 2 et 3 morrtrent une partie superieure pour 
Tarrivee cfeau differente de cefle de la Rg. 1. Cette 
piece est en deux parties: la piece (41) comportant une 
arrivee d'eau centraie (42) et un disque (43) portant des 
so pointes (44) pour percer la face superieure du sachet & 
extraire. lecfit disque etant prevu pour se loger dans le 
logement (45) de la piece (41). L'alesage (46) du disque 
(43) est occupe parttellement par les pointes (44), ce 
qui permet de iaisser passer I'eau pour qu'elie penfetre 
25 dans le sachet & extraire, Le disque (43) peut toume 
dans son logement (45); II est maintenu en place par 
une vis (48) disposes dans l'alesage (47) du disque 
(43). 

Un Joint torique (49) est prevu ainsi que plusieurs 

so canaux cf amenee d'eau (50) disposes sur la peripheric 
de la piece (41), de maniere k ce que lore de I'extrac- 
tion, I'eau pousse le Joint vers le has et assure ainsi 
retancheite du systeme. 

En reference a la Rg. 4, le disposrtif d'extraction 

36 comprend une piece superieure (12) presentant des 
eJguflies cfinjection (13) placee sous la voOte de la 
cavfte. Lore du serrage, les aiguilles direction perforent 
to face superieure du sachet permettant ulteneurement 
Hntroduction du fluide d'extraction arrivarrt par le canal 

40 (25). Cette piece superieure presente un element 
saiilarrt (14) cf aspect comlque. Cet element saUiant 
s'embofte dans un cdne oompiementalre (26) dispose 
dans la piece inferieure (15). En s'embcxtant l*un dans 
rautre lore du serrage des pieces, ces elements contri- 

46 buent * tendre les faces du sachet et recentrer la subs- 
tance pufverulente. 

La piece Inferieure dispose, en outre, d'eiements 
sailiants (17) et des orifices d'6cou!emerrt (18) permet- 
tant au cafe de s'ecouler. 

so La Rg. 4 ne represente pas le systeme de maintien 
par les pattes et les rampes de serrage. Le mode 
d'extraction est le meme que pour le cfispositrf de la Rg. 

La Rg. 5 represente un autre mode de realisation 
55 de la partie superieure cf injection d'eau (51) conportant 
une arriv6e d'eau (52) et une pointe unique (53) pour 
percer le sachet, ladite pointe comprenant un aiesage 
(54) amenant I'eau dans le sachet. Cette partie (51) 
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comprend une zone concave (55) permettant une 
meilleure repartition de I'eau, de maniere a ce que la 
face superieure du sachet se plaque contre ladite zone 
concave. EUe presents en outre un joint torique (56) 
pour assurer retanch6it6. 6 

On a salon (a Fig. 6 difttrents types d'eiements 
pymmidaux en relief. On petit avoir des tones de pyra- 
mide (29). des pyrarrtdes (30) tronqutes sur 2 faces, 
des pyramJdes dissymetriques (31), des pyrarrtdes 
symetriques (32), des pyramides (33) avec ondulations, 10 
des pyramidee (34) tronquees sur 3 feces et des pyra- 
mides (40) tronqu6es sur quatre faces. Ces pyramides 
ont toutes des termsses (35). 

Las orifices efdecutement (36) peuvent etre de trofe 
formes c5ff6rentes: cyfindriques (37). evas6s vers Jebas is 
(38) ou cylfndriques et *vas6s vers lebas (39). 

La presence de termsses (35) permet de contr^er 
lowerture (ou ctechlrure) de la face interieure du 
sachet, ce qui permet d'assurer audri sachet une tone- 
tiondeffltre. 20 

La Fig. 8 montreles organes (57) de percement du 
sachet (58) et les elements en relief et en creux (59) dis- 
poses autour des orifices d'6coulemenJ (60). Cast un 
systems equivalent A cetui des Fig. 1 et 4. 

La Rg. 9 montre rextraction d'un sachet (58) avec 25 
une poirrte unique (61) et des elements en relief et en 
creux (62) et des orifices cf 6coulement (63) deposes 
sur la peripheric du sachet 

Finalement, la Fig. 10 repr6sente une poirrte unique 
(64) cfarrivee d'eau vers le haut et !e systdme de r6cu- so 
peration de cafe sur le mftme cdte comportant des ele- 
ments en relief et en creux (65) autour des orifices 
cfecoulement (66). 

Les Rg. 1 1 et 12 repr6sentent un systdme cf extrac- 
tion comportant un chassis (70) sur lequei est monte k $s 
rotation le long de la tige (71) un bras (75) comportant 
y-mfime un (evier de blocage (72) avec crochets (73), 
monies sur un bras (83), lecfrt I evier etant monte k rota- 
tion te long de la tige (74). Le bras (75) se ferme sur une 
partiefnferieure (76) monteed rotation le long de la tige 40 
(77) et comportant un logement (78) avec elements en 
creux et en relief (79) pr6vu pour recevor le sachet a 
extraire. 

On opere de la maniere survante: on place le 
sachet dans le logement (78), on abaisse le bras (75) 45 
en appuyant sur le levler de blocage (72) jusqu'6 enga- 
ger les crochets (73) sur la tige (77). 

Un excentrique (80) permet de bten serrer la partie 
superieure cfarrivee d'eau (81) contre la partie fnf6- 
rieure (76) pour garantir une bonne 6tancbett6 du sys- so 
teme en appuyant Wen le Joint (82). On effectue 
''extraction du sachet et on degage le levler de blocage 
(72) pour soulever le bras (75). On prevoft avantageuse- 
ment un mcyen permettant de faire pivoter la partie Infe- 
rieure (76) de maniere a 6jecter le sachet vers un ss 
compartment prevu dans te chassis (70). 



Revendlcattons 



1. Proc6d6 d'extraction de sachets souples fermes 
etanches (1) contenant au moins une substance 
pour la preparation cfune boisson, (edit sachet 
etant oonstitue de deux feuilles souples et identi- 
ques soudees sur leur peripheric et sensfclement 
symetrique par rapport au plan de soudage dans 
lequel on met en place et on serre ledit sachet dans 
son dispositif d'extraction constitue d'une chancre 
fermee et comportant un porte-sachet (2), on Intro- 
duft dans le sachet un melange d'air et cfeau k une 
pression comprise entre 2 et 20 bar, au mcyen dim 
organs cfamenee d'eau (8) comportant des 
moyens (1 1) destines a perforer ia fee© superieure 
du sachet, de maniere a etirer progresstvement et 
localement la face d'extraction du sachet contre 
une surface en relief (19) du porte-sachet corrpor- 
tant des elements en relief et en creux, ladite face 
d'extraction se dechirant en des endrofts multiples 
selon un trace predetermine par ('emplacement 
desdits elements en relief etfou en creux en y attei- 
gnant sa tension de rupture, pour permettre I'ecou- 
lement du BqukJe apres extraction caracterise en ce 
que le porte-sachet (2) et Torgane cfamenee d'eau 
(8) re&pectivement sort equtp6s avec un rebord 
conique et un bord conique inferieur qui cooperant 
entre eux pour assurer retancheite (A) par pince- 
ment du bord du sachet et menagent entre eux, 
chacun sensfolement pour moWe, une cavh6 assu- 
rant une forme definie du sachet. 

2. Precede selon la revendication 1 , caracterise en ce 
que la forme du sachet (1) est modifies par rapport 
a sa forme initial© par adaptation a la configuration 
de la cavrte du dispositif d'extraction. 

3. Proc6de selon la revendication 1 , caracterise en ce 
que reparation de mise en place comporte un effet 
de serrage qui reduit le volume interieur disponible 
du sachet (1) af In de li miter a un minimum d6f inl les 
endroits non rempfe par la substance a extraire, 

4. Procede selon Tune queJconque des revendteations 
1 a 3, caracterise en ce que la face superieure sou- 
pie du sachet vient, sous I'effet de la pression de 
Peau et du gonftement du cafe, se plaquer contre la 
face superieure de la chambre, ameHorant d'autant 
le moufllage du cafe et la quality de son extraction. 

5. Proc6de selon I'une quelconque des revendfcations 
1 a 4, caracterise en ce que des moyens auxiliaires 
pr6vus sous la face superieure du dispositif 
d'extraction et/ou sur la face hterieure dutft dispo- 
se, permettent de deplacer le cafe du sachet vers 
des zones determines et pmriiegiees af in de favo- 
riser Ja qualite de ^extraction en 6vitant les zones 
mortes. 
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6- Precede seJon I'une quelconque des revendications 
1 k 5, caracterise en ce que fa mature constituent 
la face cf extraction du sachet attetgnani , suite k eon 
Wrage, sa tension de rupture, les dechirures 
B'amorcerrt a. I'emplacemerrt des parties saUbntes 5 
(29, 30, 31, 32, 33. 34, 40) du relief ou dans les par* 
ties creuses (35) tormees entre tesdites parties en 
relief et en ce quotes parties ainsi fracturees sans 
se detacher de la face d'extraction liberee de sa 
tension vferment s'appliquer precisement contre le w 
relief avec pour eflet d'agrandir les ouvertures reali- 
sees, tavorteant recoupment utterieur du fluide 
d'extraction, mate de telle maniere qu'aucune dis- 
persion de mature ne se fasse en dehors du 
sachet. 15 

7. Precede selon rune quelconque des revendications 
1 & 6 caracterise en ce que des ouvertures compJG- 
mentaires de la face cf extraction peuvent au besoin 
etre produrtes par les parties en relief (19) du porte- so 
sachet de hauteur degressive prevues de prefe- 
rence en sa zone peripherique lorsque la pressbn 
d'extraction attefnt des valeurs elevees. 

6. Proceed selon I'une quelconque des revendications ss 
1 k 7, caracterise par le fait que la presslon 
d'extraction attaint, lorsque la parte de charge k tra- 
vel le It de substance est & son maximum, une 
valeur superieure a la vaieur initiate provoquant 
rouvertur e du sachet. 30 

a Precede seJon rune des revendications 1 k 8, 
caracterise en ce que rirttroduction de I'eau et 
rextraction du cafe s'eff ectuent sur la meme face du 
sachet 35 

10. Dispositif pour la rrtse en oeuvre du precede selon 
rune quelconque des revendications 1 k 9, compre- 
nant une piece superieure (8) munie des moyens 
(13) destines k perforer la face superieure du 40 
sachet (1) et perrnettant llntroduction de f'eau dans 
lertt sachet, un porte sachet (2) presenter* des ele- 
ments (19) en relief et en creux constituent la zone 
d'ecouf ement caracterise en ce que le porte sachet 

et la partie superieure. respectrvemerrt, sont equi- 45 
pes avec un rebord corique et un bord conique 
Inferfeur qui cooperent entre eux pour assurer 
retancheite par pincement du bord du sachet et 
manager* entre eUes, chacune sensWement pour 
moftW, une cavite assurant une forme define du so 
sachet non necessairement identique a la forme 
HtiaJe du sachet, le Barrage stent assure par llnter- 
medialre de moyens de fixation annexe (3,7) ren- 
dant solldalres lesdhes pieces superieure et 
hferieure. 55 

11. Dispositif selon la revendication 10, caracterise en 
ce que la piece superieure (8) el/ou la piece infe- 



rieure (2) presente une geometric corttribuant a 
deplacer la substance k extreire a I'interieur du 
sachet en des endroits determines et privileges. 

12. Dispositif selon rune des revendications 10 ou 11, 
caracterise en ce que les moyens de fixation de la 
piece inferieure sont constitute par au moins deux 
pattes de serrage (3) cooperant avec au moins 
deux rampes de serrage (7) solidaires de la piece 
superieure. 

13. Dispositif selon I'une quelconque des revendica- 
tions 10 k 12, caracterise en ce que les moyens de 
fixation de la piece inferieure et ladite piece font 
partie integrants <fun dispositif mecanique automa- 
ta rwmettant la mise en place du sachet dans la 
piece inferieure et le serrage et desserrage du 
porta cartouche. 

14. Dispositif selon Tune quelconque des revendica- 
tions 10 613, caracterise en ce que la partie supe- 
rieure du dispositif comporte une fixation ayant la 
forme d\in anneau spherique dont le centre de 
couibure coincide avec I'axe perpend cu (aire au 
plan de la surface d'appui du sachet, cette fixation 
spherique prenant appui sur un siege presentant 
une surface de meme couibure. sofktetre de la 
piece superieure et constituent un assemblage a 
rotuie. 

15. Dispositif selon I'une quelconque des revendica- 
tions 10 4 14. caracterise en ce que les aiguilles 
tf introduction de I'eau (1 1,13) sont solidaires dfcne 
piece capable d'un mouvement rotatif, ce mouve- 
ment etant aJors synchronise par entraTnemem lore 
de llnsertion du porte-sachel 

16. Dispositif selon I'une quelconque des revendica- 
tions 10 k 15, caracterisee en ce que les aiguilles 
dlrttroduction de I'eau. (11,13) sont con$ues seton 

' une forme effilee, de telle maniere qu'elles perfo- 
rent le materiau du sachet selon des ouvertures 
capables de se reformer au moins partieHement, 
afln de minimaliser le degorgement lore du retrait 
du sachet et qu'elles n'empechant pas le sachet de 
se gonfler et de se plaquer contre la parol avoisi- 



17. Dispositif selon rune quelconque des revendica- 
tions 10 k 16 caracterise en ce que la piece Infe- 
rieure (2) comprend des parties en relief de hauteur 
degressive prevues de preference en sa zone peri- 
pherique. 

1a Dispositif selon une ou pJusieurs des revendica- 
tions 10 k 17 caracterise en ce que le sachet (1) est 
insere directement dans la machine dont la partie 
superieure (75) ou la partie inferieure (76) a soit un 
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rnouvement do rotation eeion un axe horizontal ou 
vertical, colt un mouvement de rabattement. sott un 
mouvement k tinrfr permettant cette insertion, las 
deux parties 6tant rendues solidaires pendant 
I'extraction par un eystfrne de crochets (73) ou tout 5 
autre cfispositif ad6quat 

19. Dispositif salon rune quelconque des revendica- 
tfons 10 k 18. caractGris$ en ce que le dispositif 
(ftanchafe comporte un Joint souple (49, 56) w 
ptec6 en p6riph6rie du porte-sachet qui se situe 
tfore dans un rogement lui permettant sous la pres- 
don de I'eau qui se trouve entre le joint et le fond du 
logement de pousser ledrt jdnt et Tamener a 
8'6cmser centre lebwddu sachet is 

20. Dispositif salon rune des re^endications 18 ou 19 
caracterisd en ce que le sachet est sort! k PakJe 
d'une coupeJIe qui fait partie Integrants ou non du 
porte-sachet 20 

21. Porte-sachet comprenant une piftce interieure (2) 
recevant le sachet (1) et fe support (4) de cette 
pfece en combinafeon avec une pi dee sup6rieure 

(8) pour assurer r 6tanch4rt6 par pincement du 2s 
bord du sachet fedite pfece irrferieure comprenant 
des 6tements en relief et en creux (19) pour ctechl- 
rer la face d'extraction du sachet, des orifices 
d^codement (18) etant prtvus pour permettre < 
I'teoulement du liqukte caract6ris6 en ce que ie 30 
porte-sachet et la piece siperifere sont 6quip6s 
avec un rebord conique et un bord conjque inferieur 
respectivement, qui coopfcrent entre eux pour assu- 
rer I'6tanchert6 par pincement du bord du sachet et 
m6nagent entre eux une cavft6 assurant une forme $s 
d*Wedu sachet. fi 

22. Porte-sachet sefon la revendicatfon 21, caracterts6 
en ce que les 6l6ments en relief et en creux (19) 
sont sous la forme de pyramldes dtssymStriques. 40 

23. Porte-sachet selon la revendication 21 ou 22, 
carad6rts6 en ce que la piece inf6rieure (2) prd- 

serrte des ondulations sur sa p$riph6rie. 6 

45 

Claims 

1. Method for extracting watertight sealed, flexible 
bags (1) containing at least one substance for the 
preparation of a beverage, the said bag consisting so 
of two Identical flexible sheets welded along their 
periphery and substantially symmetrical with 
respect to the welding plane wherein the said bag is 
put in place and clamped In its extraction device 
consisting of a closed chamber and having a bag 55 
carrier (2), a mixture of air and water is introduced 
Into the bag at a pressure of between 2 and 20 bar 
by means of a water feed device (8) having means 



(11) designed to pierce the upper surface of the 
. bag, so as to stretch progressively and locally the 
extraction surface of the bag against an embossed 
surface (19) of the bag carrier having protruding 
and recessed elements, the said extraction surface 
tearing at a multiplicity of places along a path pre- 
determined by the position of the said raised and/or 
recessed elements while reaching Its breaking ten- 
sion, so as to aUow the liquid to flow out following 
extraction, characterized In that the bag carrier (2) 
and the water feed device (8) respectively are fitted 
with a conical flange and a lower conical rim which 
cooperate together to ensure watertightness (A) by 
pinching the edge of the bag and each providing 
substantially half a cavity giving a definite shape to 
the bag. 

Method according to claim 1, characterized in that 
the shape of the bag (1) is modified in relation to its 
initial shape by adapting the configuration of the 
cavity of the extraction device. 

Method according to daim 1, characterized in that 
the positioning operation includes a damping effect 
which reduces the available Inner volume of the bag 
(1) so as to limit to a defined minimum the parts not 
f Sled with the substance to be extracted. 

Method according to any one of claims 1 to 3, char- 
acterized in that the upper flexible surface of the 
bag is pressed against the upper surface of the 
chamber, under the effect of water pressure and the 
wvelKng of the coffee, improving both the wetting of 
the coffee as well as the quality of its extraction. 

Method according to any one of dalms 1 to 4, char- 
acterized In that auxiliary means provided under 
the upper surface of the extraction device and/or on 
the lower surface of the said device, enable the cof- 
fee in the bag to be moved towards determined and 
preferred zones so as to improve the quality of 
extraction by preventing dead zones. 

Method according to any one of claims 1 to 5. char- 
acterized in that when the material constituting the 
extraction surface of the bag reaches Hs breaking 
tension, after It has been stretched, tears start to 
form at the location of the protruding parts (29, 30 
31 . 32. 33, 34, 40) of the embossed area or In the 
recessed parts (35) formed between the said pro- 
truding parts and m that the parts fractured in this 
way without being detached from the extraction sur- 
face freed from its tension are precisely applied 
against the protrusion with the effect of widening 
the openings produced, encouraging the subse- 
quent outflow of the extraction fluid, but in such a 
manner that no material is dispersed outside the 
bag. 
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7. Method according to any one of claims 1 to 6, char* 
acterized in that complementary openings may be 
produced as required on the extraction surface by 
the protruding parts (19) of the bag carrier with a 
decreasing height preferably provided in its periph- 
eral zone when the extraction pressure reaches 
high values. 

8. Method according to any one of claims 1 to 7, char- 
acterized in that the extraction pressure when the 
pressure loss across the bed of the substance is at 
its maximum, reaches a value greater than the ini- 
tial value causing the bag to open. 

9. Method according to one of claims 1 to 8, charac- 
terized in that the Introduction of water and the 
extraction of coffee is carried out on the same sur- 
face of the bag. 

10. Device for implementing the method accord ng to 
any one of claims 1 to 9. comprising an upper part 
(8) provided with means (13) designed to perforate 
the upper surface of the bag (1) and enabling water 
to be introduced into the said bag, a bag carrier (2) 
having protruding and recessed elements (19) con- 
stituting the outflow zone, characterized in that the 
bag carrier and the upper part respectively are fit- 
ted with a conical flange and a lower conical rim 
which cooperate together to ensure watertightness 
by pinching the edge of the bag and each providing 
substantially half of a cavity giving a definite shape 
to the bag, not necessarily Identical to the initial 
shape of the bag, clamping being achieved by 
means of auxiliary fastening members (3, 7) firmly 
fixing the said upper and lower parts together. 

11; Device according to claim 10, characterized in that 
the upper part (8) and/or the lower part (2) have a 
geometry contributing to the movement of the slA> 
stance to be extracted inside the bag in determined 
and preferred places. 

12. Device according to either of claims 10 or 11, char- 
acterized in that the means for attaching the lower 
part consist of at least two clamping lugs (3) coop- 
erating with at least two clamping inclines (7) fixed 
to the upper pari 

13. Device according to any one of claims 10 to 12, 
characterized in that the means for attaching the 
lower part and the said pan form an Integral part of 
an automatic mechanical device enabling the bag 
to be put in place in the lower part and enabling the 
cartridge carrier to be clamped and undamped. 

14. Device according to any one of claims 10 to 13. 
characterized In that the upper part of the device 
has an attachment having the shape of a spherical 



ring of which the centre of curvature coincides with 
the axis perpendicular to the plane of the surface 
supporting the bag. mis spherical attachment rest- 
ing on a seat having a surface with the same curva- 
5 tore, fixed to the upper part and constituting a ball 
joint assembly. 

15. Device according to any one of claims 10 to 14. 
characterized in that the needles for introducing 
10 water (1 1 . 1 3) are f ixed to a part capable of a rotat- 
ing movement, this movement being then synchro- 
nized by entrafnment when the bag carrier is 
Inserted. 

is 16. Device according to any one of claims 10 to 15. 
characterized in that the needles for introducing 
water (11, 13) are designed in a tapered shape, so 
that they perforate the material of the bag in open- 
ings capable of closing again, at least partially, so 

20 as to minimize outflow when the bag is withdrawn 
but which do not prevent the bag from Inflating and 
becoming pressed against the adjacent wall. 

17. Device according to any one of claims 10 to 16, 
26 characterized in that the lower part (2) includes pro- 
truding parts with a decreasing height preferably 
provided in its peripheral zone. 

ia Device according to one or more of claims 10 to 17, 
so characterized in that the bag (1) is inserted directly 
in the machine of which the upper part (75) or the 
lower part (76) has either a rotational movement 
about a horizontal or vertical axis, or a tilting mov- 
ent, or a sliding movement enabling this insertion to 
as take place, the two parts being fixed together during 
extraction, by means of a system erf hooks (73) or 
any other suitable device. 

19. Device according to any one of claims 10 to 18, 
40 characterized in that the watertight device includes 
a flexible Joint (49, 56) placed at the periphery of the 
bag carrier which is situated free in a housing which 
enables H under the pressure of the water existing 
between the Joint and the bottom of the housing, to 
45 push the said joint and to cause It to be crushed 
against the edge of the bag. 

2a Device according to either of claims 18 or 19, char- 
acterized in that the bagiswitrxfcwnwrththe aid of . 
so a dish which forms or does not form an integral part 
of the bag carrier. 

21. Bag carrier comprising a lower part (2) receiving 
the bag (1 ) and the support (4) for tNs part in com- 
£5 bi nation with an upper part (8) to ensure watertight- 
ness by pinching the edge of the bag, the said lower 
part having protruding and recessed elements (19) 
for tearing the extraction surface of the bag. outflow 
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orifices (18) being provided to enable the liquid to 
flow out, characterized in that the bag carrier and 
the upper part are fitted with a conical flange and a 
lower conical edge respectively which cooperate 
together to ensure watertightness by pinching the 5 
edge of the bag and providing between them a cav- 
ity giving a definite shape to the bag. 

. 22. Bag carrier according to claim 21, characterized in 

that the protruding and recessed elements (19) are 10 
In the form of asymmetrical pyramids. 

23. Bag carrier according to claim 21 or 22, character- 
ized in that the lower part (2) has undulations on its 
periphery. n 

PstentansprOche 

1. Verfahren zum Extrarueren von dichten geschios- 
senen flextxen Portionspackungen (1), die rrtnde- 20 
stens eine Substanz zur ZubereHung eines 
Getrfinks enthalten und Jewells aus zwei identi- 
schen f! extol en Follen bestehen, de an ihrem 
Umfeng mrteinander verschweiBt slnd und bezOg- 
lich der SchweiBebene Im wesentlichen zuetnander 25 
symmetrise* slnd, in welch em man diese Portions- 
packung in ihre Extraktfonsvorrichtung eirtsetzt und 
festWemmt cfie aus einer geschlossenen Kammer 
besteht und einen Portionspackungsharter (2) auf- 
wetet In (fie Portionspackung ein W&sser-Luft- so 
Gemisch mit einem Druck zwischen 2 und 20 bar 
rrit Hflfe eines Wasserzufuhrorgans (8) einfOhrt, 
das Einrfchtungen (1 1) aufweist, die dazu bestimmt 
sind, <fie obere Sefte der Portionspackung zu perfo- 
rieren, so daB die Extraktionsseite der Portionspak- as 
kung an einer profilierten, erhabene und vertlefte 
Bemente aufweisenden Oberf&che (19) des Porti- . 
onspackungsharters allmfihJich Ortiich gereckt wird, 
wcbei die Extraktionsserte an mehreren Stellen 
nach einem durch cfie Lage dieser erhabenen 40 
undtoder verteften Bemente vorbestimmten 
Muster reiBt, indem sle an diesen Stellen ihre PeiB- 
spamung erreicht, urn das AW fie Ben der FlOssig- 
keH nach der Extraktion zu gestation, dadurch 
gekennzeichnet daB der Portionspackungshatter 45 
(2) und das W^erzufuhrorgan (8) mft einer koni- 
schen Umrandung bzw. einem unteren konischen 
Rand versehen sind, die zusammenwirken, urn 
durch EinWemmen des Randes der Portfonspak- 
kung die Oichtung (A) herzustellen, und miteinan- so 
der jewel* im wesentlichen zur H&Jtte einen 
Hohlraum bilden, der der Portion spakkung eine 
endguftige Form verleiht. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- ss 
zeichnet daB cfie Form der Portionspackung (1) 
durch Anpassung an die AusbJWung des Hohfrdu- 
mes der Extraktionsvorrichtung bezflglich ihrer 



urspronglichen Form verfindert wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1V dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Elnsetzvorgang einen Einkf emm- 
effekt belnhaltet. der das verf Ojjbare Innenvolumen 
der Portionspackung (1) verringert, urn die nicht rrtt 
der zu extrahierenden Substanz gefQilten Stellen 
auf ein definiertes Minimum zu beschrftnken. 

4. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die flexfcle Oberseite 
der Portionspakkung unter der Wirkung des Drucks 
des VYssser und des Quellens des Kaffees an die 
Oberseite der Kammer angedrockt wird, was die 
Benetzung des Kaffees und die Oualrtat seiner 
Extraktion verbessert 

6. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB Zusatzeinrichtun- 
gen, cfie unter der Oberseite der Extraktionsvorrich- 
tung und/oder auf der Urrterseite dieser Vorricbtung 
vorgesehen sind. ale Verlagerung des Kaffees der 
Portionspackung auf bestknmte bevorzugte Berei- 
che zu gestatten, urn die Qualrtat der Extraktion 
durch Vermeidung von toten Bereichen zu verbes- 
sem 

6. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB, wenn der die Extrak- 
tionsseite der Portionspackung biktende Werkstoff 
infoige seines Reckons seine ReiBspannung 
erreicht, die Risse an der Stelte der vprspringenden 
Tefle {29, 30, 31, 32, 33, 34, 40) des Reliefs Oder in 
den zwischen diesen erhabenen Teilen bestehen- 
den vertieften Bereichen (35) entstehen und daB 
die Telle, die auf diese Weise getrenrrt werden, 
ohne slch von der von ihrer Spannung befreiten 
Extraktionsseite zu lOsen, genau an das Relief zum 
Anliegen kommert, was zur Wirkung hat daB die 
hergesteHten Offnungen vergroBert werden, was 
das anschlieBende AbffieBen des Extraktlonsflukts 
begunstfgt, und zwar so, daB keine Substanz aus 
der Portionspackung ausgestreut wird. 

7. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB be! Bedarf durch die 
erhabenen Teile (19) des Porfonspackungslv tere, 
die eine allmfihlich abnehmende HOhe besrtzen 
und vorzugsweise in dessen Umfangsbereich vor- 
gesehen slnd, ergdnzende Offnungen der Extrakti- 
onsseite erzeugt werden kOmen, wenn der 
Extraktionsdruck hohe Werte erreicht. 

8. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Extraktions- 
druck, wenn der OruckabfaO im Substanzbett auf 
seinem Maximum ist, einen Wert erreicht, der Ober 
dem Anfangswert tegt, der die Offnung des Porti- 
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onspackung bewirkl 

9. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 6. 
dadurch gekennzeichnet, daB die EinfOhrung des 
Wassers und cfie Extrakbon des Kaffeos auf dersei- 5 
ben Sefte der Portionspackung stattf inden. 

ia Vorrichtung zur DurchfOhrung des Vfcrfahrens nach 
einem der AneprOche 1 bis 9, die em oberes Teii (6) 
aufwast. das mit Bnrichtungan (13) versehen ist, w 
(fie zum Perforieren der Obersefte der Portionspak- 
kung (1) bestimmt stnd und die EinfOhrung des 
Wassers in (fie Portionspackung gestatten, sowie 
einen Portionspackungshatter (2), der erhabene 
und vertiefte Bemente (19) aufwetst die den is 
AWaufbereJch bflden, dadurch gekennzeichnet daB 
der Portionspackungsharter und das obere Teil mrt 
einer konfechen Umrandung bzw. einem unteren 
konischen Rand versehen sind, die zusammenwir- 
ken, urn durch BnWemmen des Rands der Porti- so 
onspackung die Abdichtung zu gewfihrfetsten, und 
mrteinander jeweite im wesentRchen zur Hatfte 
einen Hohlraum bflden, der die Portionspackung in 
eJne endgOttige Form bringt, die nicht notwendiger- 
weise mit ihrer Anfangstorm Wentisch Ist, wobei cfie 26 
EfnWemmung Ober angesetzte Befestigungsein- 
rfchtungen (3, 7) gewdhrieistet wind, die den oberen 
und den unteren Teil mJteinander test verbinden. 

11. Vbrrtehtung nach Anspruch 10, dadurch gekenrv 30 
zefchnet. daB das obere Teii (8) und/oder das 
untere Teii (2) eine Geometrie aufwefsen, die dazu 
beftrftgt, die zu extrahierende Sutostanz im Inneren 
der Porttonspackung an bestimmte bevorzugte 
Steiien zu veriagern. 35 

12. vbrrichtung nach einem der JtosprOche 10 Oder 11, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Befestigungsein- 
richtungen des unteren Toils aus mindestens zwei 
Wemmlappen (3) bestehen, die mit mindestens 40 
zwei Wemmrarnpen (7) zusammenwirken, die mit 
dem oberen Tefl test verbunden sindL 

13. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 10 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Befestigungsein- 45 
richtungen des unteren Toils und dieses Toil eeibet 
einen integrierenden Bestandteil einer automati- 
sierten mechanischen Vbrrichtung bUden, (fie das 
Einsetzen der Portionspackung in das untere Tei) 
und das Bnspannen und Los en des Portionspak- so 
kungshalters gestatlet 

14. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 10 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, daB der obere Teii der 
Vorrichtung eine Befestfgung in Form eines sphAri- « 
schen Rings besftzt, dessen KrOmmungsmittel- 
punkt mit der zur Ebene der Auflageflache der 
Portionspackung senkrechten Achse zusammen- 



ttflt, wobei diese sphdrische Befestigung auf einem 
one Fldche mit derselben KrOmmung aufweisen- 
den Shz auf liegt, der mrt dem oberen Teil test ver- 
bunden ist und erne Kugefgelenkeinhert bildet. 

15. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 10 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet. daB die Nadeln (11, 13) 
zur EinfOhrung des Wassers mit einem Teil test ver- 
bunden sind, das eine Drehbewegung ausfQhren 
kann, die bom Bnsetzen des Portionspackungs- 
halters synchron mitgenommen wird. 

16. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 10 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Nadeln (11, 13) 
zur BnfQhrung des Wassers mit einer zugespitzten 
Form ausgefOhrt sind, so daB sie den Werkstoff der 
Portionspackung unter BOdung von Offnungen per- 
forieren, (fie sich mindestens partieH wieder schfie- 
Ben konnen, damit sie das Obertaufen bet der 
Entnahme der Portionspackung minimi er en und 
das Aufbi&hen und Anlegen der Portionspackung 
an die benachbarte Wand nicht verhlndem. 

17. Vbrrichtung nach einem der AnsprOche 10 bis 16, 
dadurch gekennzeichnet, daB das untere Teil (2) 
erhabene TeHe mit aHmflhlich abnehmender Hone 
aufweist, die vorzugsweise in seinem Umfangsbe- 
reich vorgesehen sind. 

18. vbrrichtung nach einem oder mehreren der AnsprO- 
che 10 bis 17, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Portionspackung (1) direkt in die Maschine elnge- 
setzt ist, deren oberer Teil (75) oder deren unterer 
Teil (76) eine Drehbewegung urn eine horizontal 
oder urn eine vertikale Achse, eine Klappbewegung 
oder eine Einschubbewegung ausfohrt, die dieses 
Einsetzten gestatlet, wobei die better. Telle wdh- 
rend der Extrakbon durch eine Hakensystem (73) 
Oder jede andere geeignet vbrrichtung mrteinander 
test veibunden sind. 

19. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 10 bis 18, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Dichtungsvor- 
richtung einen f todblen Dichtring (49, 56) aufweist, 
der am Umfang des Porttonspackungshalters ange- 
ordnet ist und in einer Aussparung frei angeordnet 
ist, so daB der Dichtring unter dem Druck des zwi- 
schen ihm und dem Boden der Aussparung befmd- 
fichen Wassers gedrOckt und an den Rand der 
Portionspackung angequetscht werden kann. 

2a Vbrrichtung nach einem dar AnsprOche 18 Oder 19, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Portionspackung 
mit HiHe einer Scheie herausgenommen wind, die 
einen Integrierenden Bestandteil des Portionspak- 
kungshalters bildet Oder nicht 

21. Portionspackungshafter, der ein die Portionspak- 
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kung (1) aufnehmendes unteres Teil (2) und den 
Trftger (4) dieses Tells aufwefet. In Kombi nation mil 
einem oberen Teil (8), urn die Abdichtung durch 
EmWemmen des Randes der Porfonspackung zu 
gewfthrteteten, wobei das untere Tei! erhabene und 5 
vertiefte Elemente (19) aufweist, urn die Extrakti- 
onssefte der Porttonspadoing zu 2 err ei Ben, wobei 
AbaufOffnungen (18) vorgesehen sind, urn das 
AHaufen der FlQssigkeit zu gestatten, dadurch 
gekennzeichnet daB der Portionspackungshalter w 
und das obere Teil nit einer tontechen Umrandung 
bzw. mit. einem unteren konischen Rand ausgerO* 
stet sind, die zur Aixficrrtung dutch EinWemmen 
des Randes der Portionspackung zusammenwir- 
ken, und mtteinander einen Kohlraum bfldsn, der 15 
die Portionspackung in eine endgO Wge Form bringt. 

22. Portionspackungshalter nach Anspruch 21, 
dadurch gekennzeichnet, daS die ernabenen und 
verlieften Elemente (1 9) die Form von unsymmetri- 20 
schen PyramkJen haben. 

23. Portionspackungshalter nach Anspruch 21 Oder 22, 
dadurch gekennzeichnet, daB das untere Teil (2) 
auf seinem Umfang WeBen aufwetet. 25 
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